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PRECTETE POZORNE CELY TENTO MANUAL PRED
INSTALACIi STROJE.

TENTO MANUAL JE NEDILNOU SOUCASTI VYROBKU A
MUSi HO DOPROVAZET AZ DO JEHO LIKVIDACE.

Firma TAVOBAL s. 1. 0. nenese zadnou zodpovédnost za ptimé nebo nepiimé nasledky
vzniklé chybnym nebo fadnym pouzivanim stroje dle tohoto manualu a vyhrazuje si pravo provadét
na svych systémech a v tomto manualu zmény bez jakéhokoliv pfedchoziho upozornéni.

1. NORMY A VSEO BECNA UPOZORNENI

JAK CiST A POUZIVAT MANUAL
Uchovani manualu
e Tento manudl je nedilnou soucasti stroje a proto musi byt uchovan po celou dobu zivotnosti
stroje a musi byt ptipadné predan i kazdému dal$imu uzivateli nebo majiteli.
e Manual pouzivejte tak, aby nebyly poskozeny jeho ¢asti nebo cely manual.
e Neodstranujte, nevytrhavejte nebo nepiepisujte za zadnych okolnosti ¢asti manualu.
e Zkontrolujte, zda byly vSechny provedené upravy vloZeny do textu.

Metoda aktualizace manualu v piipadé provedenych zmén na stroji

Popis a ilustrace uvedené v tomto manuale se nepokladaji za neménné. Firma TAVOBAL s. 1. o.
si vyhrazuje pravo (mimo zakladni charakteristiky) provadét na uvedenych strojich zmény za
ucelem zlepSeni funkce, estetického vzhledu a v obchodnim zajmu, bez povinnosti upravovat
predchazejici manualy a vyrobu, pokud se nejedna o vyjimecné ptipady.

Ptipadna aktualizace manualu nebo jeho dopliiky se stanou jeho nedilnou soucasti. Pfedem vam
dékujeme za pripominky, které nam sd¢lite za ucelem dals§iho zlepSovani.



LEGENDA SYMBOLU
Vesker¢ instrukce a poznamky, obsazené v manualu, jsou vyjadieny graficky nésledujicim
systémem:

PRED ZAPOCETiM PRACi NUTNO POCKAT NA OCHLAZENI
PRISTROJE

NUTNOST ODPOJENIi PRiVODNIHO KABELU STROJE

POZOR ! NEBEZPECi SEVRENi KONCETIN

POZOR! PRED ZAHAJENiIM PRACE PECLIVE PRECIST

NEBEZPECi ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM: VYPNETE
NAPETI DRIVE, NEZ BUDETE PROVADET UVEDENE OPERACE

NEBEZPECi ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM: JE POVINNE
UZEMNENI

NEBEZPECi POPALENI PRI KONTAKTU S PLOCHAMI O VYSOKE
TEPLOTE

NEBEZPECi POREZANI

> D BB P



NEBEZPECNE ZONY

¢ Nedotykejte se svareciho bfitu krytého teflonovou tkaninou ihned po baleni, je zde
nebezpeci popaleni zbytkovym teplem bfitu.

e Nepouzivejte stroj, pokud doslo k poskozeni svafeciho britu.
e Pokud je stroj vypnuty, ponechte Celisti vzdy oteviené.

e Nedemontujte kryci plech pokud’ je zatizeni pod napétim, je zde riziko urazu
elektrickym proudem

®* Nund zvysSend opatrnost pifi vykonavanipracovniho cyklu, je zde nebezpeci
sevieni koncetin

e Nedotykejte se fezaciho bfitu, je zde nebezpeci pofezani



Stroj na svarovani f6lii kratkym tepelnym impulsem se pouziva pro tepelné svafovani metodou
konstantniho ohfevu nebo tepelného impulsu pro materialy folii jako polyetylén, polypropylén,
polyamid, izola¢ni folie, papiry potazené PE s tloustkou do 0,300.

Stroj na svarovani folii kratkym tepelnym impulsem se pouziva pro tepelné svarovani foliovych
materialli a vyrobu plastovych pytll, pro uzavirani foliovych pytli s balenymi vyrobky pod vakuem
nebo bez vakua.

Béhem procesu baleni nejsou vyrobky v kontaktu s zadnym nastrojem.

Pted zahajenim prace musi byt obsluha seznamena s rozmisténim a funkci ovladaci, s charakteristikou
stroje a musi peclivé precist tento manual.
Zamegstnavatel je povinen informovat personal o nasledujicich zalezitostech vsouvislosti s bezpe¢nosti
pfi pouzivani stroje:

e Riziko Urazu

e Zatizeni slouzici pro bezpeénost pracovnika

e Vseobecné bezpecnostni predpisy jak mezinarodni, tak platné v zemi destinace stroje.

Je tfeba dodrzet nasledujici opateni v§eobecného charakteru:

Neinstalovat stroj ve vybusném prostiedi nebo v mistech s rizikem pozaru.
Nezasahovat, neodstraiiovat ani neupravovat bezpecnostni prvky; v takovych ptipadech
firma TAVOBAL s. r. 0. neponese zadnou zodpovédnost za bezpe¢nost stroje.
Neupravovat soucasti stroje tak, aby se prizptisobily dal§im zatfizenim, bez pfedchoziho
souhlasu firmy TAVOBAL s. 1. 0.; v pfipadé nepovolenych uprav nebude firma
zodpovédna za ptipadné nasledky.

e Nenechavejte stroj pracovat v automatickém rezimu s pevnymi nebo pohyblivymi kryty
odmontovanymi.

Neotevirejte skiiniku s pojistkami se zapnutym napajenim.

Nezasahujte do vypinact, ventili a fotobunék.

Nezasahujte do pohyblivych soucasti stroje ani za pomoci pfedmétii nebo naradi.
Neolejujte a nemazte ru¢né soucasti v pohybu.

Diive nez zacnete provadét prace na elektrickém rozvodu, zkontrolujte, zda bylo
vypnuto napéti.

e Po operacich sefizeni obnovte co nejdiive bezpecny stav stroje s aktivnimi ochrannymi
prvky a pojistkami.

POZOR!

V kazdém piipadé je povinnosti obsluhy stroje, idrzbare a osoby povéiené ¢iSténim
apod. peclivé a uplné dodrzovat jak bezpe¢nostni normy, tak platné bezpe¢nostni
predpisy v zemi a v podniku, kde je stroj pouzivan, vedle instrukci, upozornéni a
vSeobecnych piedpist, uvedenych v tomto manualu.

Béhem udrzby a oprav stroje je tifeba vypnout stroj a oznacit ho prislusnymi tabulkami
(VYPNUTO PRO UDRZBU, NEZAPINAT atd. ..) Vypinace musi byt zabezpeceny proti zapnuti
neopravnénou osobou.



1.5 OMEZENI A NORMY K POUZIVANI STROJE
Nesmi se balit:

Kapalné vyrobky s jakoukoliv hustotou v kiehkych obalech.

Mokré vyrobky.

Hoftlavé vyrobky.

Vybusné vyrobky.

Nesmi se balit nic, co neni pfedpokladano a mize jakymkoliv zpisobem byt nebezpecné pro uzivatele
a poskodit stroj.

1.6 DOPRAVA A VYBALENI

Firma TAVOBAL s. r. o. dle zptisobu dopravy a typu zasilaného vyrobku pouziva

vhodné obaly, které zajisti ochranu béhem ptepravy. Pii dopravé a nalozeni stroje
doporucujeme postupovat velmi opatrné. Za kazdou Skodu, ke které dojde pti doprave, je
zodpovédny dopravce. Pti vybalovani jednotky dbejte, aby nedoslo k poskozeni vy¢nivajicich
casti.

Pro stroj bez podstavce :
e oteviete krabici a vyjméte stroj
e umistéte stroj na stabilni pracovni plochu

Pro stroj vybaveny podstavcem :

e Sejméte krabici 1, ve které je stroj zabalen.
e Demontujte stroj z palety na které je umistén.
e Umistéte stroj na rovnou plochu.

1.7 IDENTIFIKACE STROJE

‘ Na zadni strané kazdého stroje je
upevnén Stitek s oznacenim CE,

:me,.u } @C € s hlavni technickou charakteristikou jako
Rk Viroby o je model, vyrobni Cislo, vykon atd.,

Napati V S0HZ KW ] kterou je tfeba nahlasit vyrobci

Hmotnast Ka | v pfipadé problému.

V pripadé poskozeni stitku provadi
opravu nebo vyménu stitku vyrobce
stroje.



2.4 Pracovni podminky prostiedi:

e Standardni klimatické podminky, které jsou v uzavienych objektech a mistech
chranénych proti pronikani vody, oleji, kyselin, zasad, soli nebo jinych chemickych
latek a také chranény proti naraziim a vibracim.

Teplota prostiedi od +10 °C do +40 °C.
Maximalni relativni vlhkost vzduchu do 80 % bez kondenzace.

2.5 Hluk stroje pfenaseny vzduchem je niz$i nez povolena hodnota 70 dB, coz stroj ¢ini
bezpecnym pro provozni personal a v blizkosti pritomné lidi.

,Uvadeéné hodnoty jsou emisni hladiny a nemusi pfedstavovat bezpeéné pracovni hladiny.
Ackoliv je korelace mezi emisnimi hladinami a hladinami expozice, nemohou byt tyto
hodnoty pouzity ke spolehlivému stanoveni, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi opatieni.
Cinitelé, které.ovliviiuji skute¢né hladiny expozice pracovniki, zahrnuji vlastnosti
pracovniho prostoru, jiné zdroje hluku, atd., napt. pocet stroji a ostatni sousedni procesy.
Nejvyse piipustna hladina expozice mize byt také v jednotlivych zemich rtizna. Tyto
informace maji slouzit uzivateli stroje k lep§imu zhodnoceni nebezpeci a rizika“.

2.6 Nastavitelna doba svatfovani do 3 sekund, dobu svafovani je tfeba nastavit dle tloustky
obalu.

2.7  Moznost ofezu obalu u provedeni HC

2.8 Spottebni material baleni — material folie: polyetylén, polypropylén, polyamid, izolacni
folie, papir potazeny PE, smiSené folie (PA/PE). Tloustka folie od 2 x 0,030 do 2/0,300
mm.
2.9 Zkontrolujte, zda je k dispozici dostatek mista pro snadné ustaveni a udrzbu.
stroj umistéte na pfipravené misto bez vlhkosti, bez hotlavych materiald, plynt, vybusnin a
zkontrolujte, zda je na podlaze nebo stole dobfe vyrovnan.

Stuperni ochrany stroje = IP30

3.0 ODVOLANI NA NORMY

,otroj na svarovani folii* byl vyroben v souladu poZadavky norem: STN EN 60335-
1+A11:1997+A1+A13+A14:1999+A12:1999+A2+A15:2001+A16:2002, STN EN 55014-
1:2002 + A1:2003 + A2:2003, STN EN 55014-2:2002 + A1:2003, STN EN 61000-3-3:2000+
A1:2003 + A2:2003



4. POZADAVKY BEZPECNOSTI PRACE V PRACOVNIM PROCESU
Stroj je povazovan za ptistroj s malym nebezpecim.

Pro vylou¢eni nebezpeci zkratu v ptipad€ poruchy stroje je nutné stroj pripojit k elektrické siti
pouze s uzemnénym kontaktem.

>

JE POVINNE UZEMNEN!

Zapojeni stroje k siti musi byt provedeno v souladu s pfedpisy platnymi v zemi uzivatele.
Zkontrolujte, zda hodnoty frekvence a napajeciho napéti stroje (viz Stitek upevnény na zadni strané
stroje) odpovidaji hodnotam napaject site.

Minimalni dovolena intenzita osvétleni je stanovena dle CSN EN 12464-1 nasledovn :
EM=300 Lux , UGRI25, Ra&0

Oveéite si, ze zdroj elektrického proudu odpovida platnym normam.

Na horni Celisti je namontovan mechanicky nliz pro odiezavani folie. Nepokladejte prsty na pracovni
povrch horni Celisti, je to nebezpecné — riziko irazu porezanim!

/\

Ptitla¢na sila ¢elisti mize byt zna¢na — existuje nebezpeci zranéni vasich prsti. Nedavejte proto
nikdy prsty mezi Celisti.

A\




Serizovani ohrevu:

Indikator: material: material:
polyetylén polyetylén nebo film
pro vysoké teploty

1 pod 0,06mm

2 pod 0,1 mm

3 pod 0,14mm

4 pod 0,2 mm pod 0,03mm

5 pod 0,044mm

6 pod 0,06 mm

7 pod 0,08 mm

Varovné upozornéni :

Ke snizeni rizika urazu el.proudem vzdy pfed ukony udrzby a servisu stroj odpojte od el.

napéajeni!

1 — Rukovét

2 — Svareci zafizeni
3 — Kontrolka

4 — Regulator ¢as. spinace




Provoz
- Polozte stroj ve vodorovné roviné na suchy pracovni sttl.

- Zkontrolovat napéti elektrické zasuvky. Odpovida-li adajim stroje, zasunout vidlici do
el.zasuvky. Stisknutim rukojeti doli se presvédcit, zda se rozsvitila kontrolka.

-V zavislosti na druhu materialu a jeho sile provést sefizeni doby ohfevu na vhodny
stupeni teploty.

- Na svafeci zatizeni vlozit sacek z PE nebo PP, pak stisknout doli pakovou rukoveét'.
Po 1 — 2 sekundéch je proveden svar.

- Je-li svar praskly nebo jinak poskozeny, je tieba sefidit ¢asovy spina¢ smérem k ,,S*
stran¢ a pokusit se znovu o dokonalé svareni.

-V piipadé, ze by byl svar neuplny, je tieba provést setizeni casového spinace smérem
k ,,L* a znovu se pokusit o dokonalé svateni.

- Jestlize sacek pfilne k silikonu svareciho zatfizeni, je nutno zkratit dobu svafeni.

Varovna upozornéni

- Stroj udrzovat v Cistote, zvlasté pak svareci drat a svareci zatizeni.

- Svéfeckou prochazi el. proud, pozor na mokré nebo vlhké ruce, nebezpeci trazu el.
proudem.

- Pfed zahdjenim provozu se vzdy presvédcit o dobrém stavu teflonové pasky na svar.
zatizeni.
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Neni-li v poradku, provést ihned vyménu. Nebezpeci el. Soku a poskozeni topného
¢lanku.

- Novy topny ¢lanek musi byt stejné velikosti jako originalni.
Neni-li svar sa¢ku vzhledové dobry, proved’te vyménu svareci silikonové pryze.

Se svatreckou manipulujte opatrné, aby nedoslo k jejimu poskozeni.

Vymeéna teflonového obloZeni a topného ¢lanku

Vyjmout teflo nové oblozeni z upeviiovaci desticky, nasadit novy teflon a upeviovaci
desticku opét prisroubovat.

Pti vymén¢ topného ¢lanku vyjmout teflonové obloZeni a topny ¢lanek odsroubovat.

Jednu stranu nového topného ¢lanku napojit na elektrodu a druhy konec zajistit
Sroubkem na teflonovém obloZeni.

Elaktroda

Taflonovd oblofeni
Sroubek

Gpeviovac

11
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Mozné poruchy

Porucha Mozna pfi¢ina

Mozné odstranéni

Topné téleso
a kontrolka
bez el.proudu

- PferusSen elektr.
okruh

- Rozpojena vidlice

- Zkrat v elektrickém
napajecim kabelu

- Vymeénit vidlici

- Provést opravu nebo
vyménu

— Opravit el.okruh

Kontrolka sviti
avsak jinak el.

- Vadny topny ¢lanek

- Provést vyménu dratu

stale sviti -
teflonové oblozeni
je prehraté

casového spinace

ProdlouZena doba

schazi - Rozpojena pruzina - Provést vyménu dratu
elektrody elektrody nebo zkontro-
lovat napéti
Kontrolka chodu - Nespravna funkce - Kontaktovat dodavatele

- Snizit dobu ohfevu

dobu chlazeni

ohfevu
Nahle praskl - Casty provoz vyza-
Drat ohfevu duje vhodnou délku

- zZlomena skl.paska

- Denné by pocet provozn.

ukond svareni nemél
ptekrocil 1 000
- provést jeji vyménu

Nedokonaly svar
oblozeni

pryz

- Pfetrzené teflonové

- Pfetrzena silikonova

- Neadekvatni doba

- Provést jeji vyménu
- Provést jeji vyménu

- K chlazeni dodrzovat

chlazeni interval jedné sekundy
Schéma elektrického zapojeni
1 — Topny ¢lanek
2 - Transforméator
3 — Mikrospina¢ 3

4 — Casovy spina¢
5 — Zdroj stiid. proudu

13



6. UDRZBA A CISTENI
Stroj nevyzaduje zvlastni udrzbu a jeho konstrukce zajistuje snadné Cisténi.

Pred CiSténim stroje si ovérte, ze je odpojen od elektrické sité.

Stroj by nemél byt ¢istén vodou ani mydlovymi latkami. MiZe se pouzit navlhcena bavinéna tkanina a
pak pro vysuseni sucha tkanina.

7. PREPRAVA A SKLADOVANI

Zajistéte, aby beéhem nakladani, prepravy a vykladani byla pfijata veskera nezbytna opatfeni k ochrané
stroje pted poskozenim a pro udrzeni celistvosti obalu.

Stroj by mél byt skladovan v uzavienych objektech, které garantuji ochranu stroje pied mechanickym
poskozenim a agresivnim prostiedim a s teplotou od +5 °C do +50 °C. Stroje by mé&ly byt uloZeny na
dfevéné rosty nebo polstare, ne vice nez dva ve vertikalnim sméru (jeden na druhém).Pro
zakonzervovani stroje je nutné dodrzet vyse uvedené podminky pro skladovani, navic je nutné
vhodnymi prostfedky zabranit ptistupu vlhkosti a prachu.

V ptipad¢ dlouhodobého skladovani, umistéte stroj v krytém prostiedi s teplotou mezi —15°C
a +55°C, s vlhkosti, kterd se pohybuje mezi 30% a 90% bez kondenzace.

Pro opétovné uvedenti stroje do provozu postupujte podle bodu ¢. 3 tohoto manualu.

8. ZARUKA A SERVIS

Ze zaruky jsou vylouceny a tudiz jsou na naklady nabyvatele spotfebni materialy*, soucasti
podléhajici normalnimu opotiebeni, doprava od uzivatele do technického servisu a naopak a pracovni
sila.

*Vyménitelné dily — teflonova paska, svafovaci topna lista, niz, disk noze a pruzina — jsou
povazovany za spotfebni material a nejsou do zaruky zahrnuty.
Dalsi je uvedeno v ptiloze na dokumentu zarucniho listu.

9. DEMOLICE A LIKVIDACE

Stroj neobsahuje nebezpeéné komponenty nebo latky, které by vyzadovaly zvlastni opatieni pii
likvidaci. Po demontazi stroje je tfeba zlikvidovat jednotlivé materialy v souladu s platnymi normami
v zemi, kde je stroj likvidovan.
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Dily svarecky
200H — 400H

—200HC

Pol. Nazev Pol. Nazev

1 Knoflik rukojeti 13 Oblozeni topného ¢lanku
2 Rameno 14 Pruzin. drzak mikrospinace
3 Kloubovy drzak 15 El napéjeci kabel
4 Pruzina ptitlaku 16 Kolik topného ¢lanku
5 Drzék mikrospinace 17 Mikrospinac
6 Svareci desticka 18 El.vyvod transformétoru
7 Silikon. pryz svareni 19 Transforméator
8 Horni silik.oblozeni 20 Deska krytu
9 Topny ¢lanek 21 Drzék transformatoru

10 Upeviiovaci desticka 22 Pryzova nozka

11 Casovy spinaé

12 Dratovy konektor
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Dily svarecky

300H - 300HC- 520H

®
@
Pol. Nazev Pol. Nazev
1 Knoflik rukovéti 13 Oblozeni topného ¢lanku
2 Rameno 14 Pruzina drzédku mikrospinace
3 Kloubovy drzak 15 Kabel el. napdjeni
4 Pruzina ptitlaku 16 Kolik topného ¢lanku
5 Drzék mikrospinace 17 Mikrospinac
6 Svafeci desticka 18 Koncovy vystup pro transf.
7 Silikonova pryz svafeni 19 Transformator
8 Horni oblozeni 20 Desticka krytu
9 Topny ¢lanek 21 Drzék transformatoru
10 Upeviiovaci desticka 22 Pryzova nozka
11 Casovy spinac
12 Dratovy konektor
Néhradni dily

Topné ¢lanky (svareci drat) 2 ks

Teflonové oblozeni 2 ks
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